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COUNTRY Germany (Russian Zone) DATE DISTR. 21 April 1950 
SUBJECT Russian Order and Specifications NO.OF PAGES 2 (2 Annexes) 
25X1A for Fine Nicket Wire Hes 


PLACE , 
ACQUIRED NO. OF ENCLS. 2% ql Photostat 


29%7ésh 


DATE OF SUPPLEMENT TO 
INFO. REPORT NO. 


1. copy from a copy of a letter of the idministration for #epa~ 
rations and Yelivieries of the soviet wilitary .duinistration 
in Gernany in Berlin-arlshorst (N 53/3 94) dated 24 vectober 
1949, regarding chenges of the order No P 52/917538, signed by 
Pavlovaki and itudenko ond addressed to the German uconomic 
commission in Berlin, and a copy from a copy of a letter dated 
25 October 1949, :icustadt/orla (« 51/7 84), regerding chances of 
the technical conditions for the time period from 15 Getober to 
15 pecember 1949 and signed by -tudenko, are forwarded. 


3, «+ sample of wire weaving, 1190x385 um, is attached? It was mahue 
factureé by the Jirm Tewa VEB,foruerly Oskcr Dllhauer .ire 
~gaving plent, in «weustadt/orla. The firm was ordered br the 
Teparation Devartment of the SIMAD in Berlin-kKarlshorat to 
wanufactaure 10,300 square meters in the second half-year. of 1949. 
whe weaving was made of 6.04 mm gauge nickel wire and has 10,000 
mesh per scuare centimeter. The irm saderschneider & Lenzner 
on Brunnenstrasse in zeulenreda (5 51/K 03) produces the same 
weaving. This firm was ordered to manufacture 6,600 square me=- 

ters in the second half-year of 1949. 


3. The acceptance i: made in both firms by Soviet officials of 
the Sv’AD in Kari fhorst without assistance of German sfficials. 
phe firms have to account for the slightest fragments of materi- 
al ° 


4, .tteached sample is a waste piece left in the weaving machine: 
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25X1A Se comment? 


petailed infor.ction on the »eustadt/urla and weulenroad ‘ire 
.enving plants was supplicd in previous reports. * the 
Neustadt/crla lire -covin: plont was giveu a reparation order 
Yor £5,0C0 aquare nieters sor 195c. . 


4 Annexes: £2} Copy of one letter on ditto 
2 Copy of one letter on ditto 
(3) Photostat of shipment bill ** 
(4) Sample (in envelope) ** 


29X1A 


Comment: A wire mesh sample and one photostated 
copy of a shipping bill form were forwarded to OSI,,/ CTA 
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‘ Annex 1 
Abschrift von absohrift 

Udek OO 2he Oktcber 1949 

Vervaltung fuer Reperationen Ae uderuns: 

unc Lieferungen der sowjeti- dex angepe benen Vor~ 

Schon Lalitacradministration Schriften in der Ane 

in Deutschland ordnung:ste ste llung 


Nre : 52/917538 
vor: Sa Mai LAS 


. seoeemeemenedianeemsamerenenee eee 


OS LN ANTENA COATED SS Fs earn Nr 


An cic 

Deutsche Virtschaftskorimicsion fuer Konmintent: /O Promsirio-- 
Daport 

Budi 


Seaman 


rE gE 


ee te A AC RAT CP a ten Renete/sstnprerateecnundennceusarcasspoen.. 
In dcr Anordnungstesteliung Mr, > 52 /917 538 fuer heparationslieferungen 


von 6. Mai 19hg9 fuer die Firms Tewa vorm. Oskar Lilhauor, NUUSTADT=cn La, 
Thucringen, ist folgende Aendcrung eingutrage a: 
Uie in der Anorénune she stellung ancere benen technische n Bedingungen, Vere 


iaekung » Larkicrun:, sind abgusendern und iit foleenden sedingungcn zu ere 


gaenze ne 
Technische Medinpuigen fuer ¢ ie 4nfertigune, abnahne und Verpackuny: 


1) Das Cewsbe wird aus iickeldraht angefcertipst, weleher eine chemigsche 

. augommensetaungy: nach GOST Nr. 2179/43 mit einem Mianangehalt nicht 1iehr ala 
0.1555, des Durchmesserg 05038/o.042 am hat, mit den Seiten der lichten 
hiaschenveite 0,06 © 0,005 mm hat. 

Ganachl cer lichten “eSchenveiten loo aus 1 en, over io.oco auf einen gem’. 
Senierlkungs Bei einen “tueck des Gere bes: welehes auf einer Rolle nicht + enigcer 
als lo m haven muss, dorf der Unterschied der Uurchmesser des Schussdrahtes 
und dcs Lrahtes cer Kette nicht meh Yr als 0,003 mm sein, 

2) Die optimale Breite dcs Gevebes ist looo wa F lo m. 

Bors. rkungs Pod optimaler breite des Geweben vou ooo ma ist es vorucbore 
cekend zulaessi:, ein Gerebe von 500 mm 2 5 mm heraustellen, 

3) Risse an cor Xante in einer Tiefe von 5 «lo mm sind zulvessig, aber 
nicht mehr alg 3 cuf So lfan, 

kh) Das Govebe muss sauber sein, ohne Erueche . ohne Koehte, ohne 


fee € ; 
Bissungen, chne Loetungen und als Kecel ohne Loecher und obne verschobe tea 


mG RPC TRC es © oat og See Bcd 
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te 2 = 


und herausperiseene Waedon sein, 

5) Das Gevwebe darf keinen Kratzer und Higae haben, cie den Durchmegser des 
Urahtes aus don zulaessigen s.bmessungen reuse ben. 

6) In Lezug auf die zulaessige Anzahl der Fehler kann cas Gevebe als 1., 
2oy 3o Qualitaet geliefert :erden. 


aur le Qualitest ¢ehosrt foleendes Gerveher — 


a} Die dnaohl cer Abrisse der Faeden, Ver bindunge n, Verkruppunge n und Kno- 
tea, die mit dem unbewaftneten Auge feststeilbar sind, duerfon nicht wehr 
alg gveimyad cut nee gm oder nicht mehr als looemal in einer Holle von 
50 qm vorkoumen., 

b) Leecher bis au i qma duerfen nicht mehr als einw:-i auf einen qm dea Ga- 
vebas vorkoimen odcr hicht mehr als §0emal aof eincr Kolle éerechoinen. 


GRE 20 Quaiitoes cehoert fol:endaa Gewebe: 


a) Die Anzahl der abrisse von Paeden, Yer bindungen, Verleappluncen und Kno- 
ten, die mit dem unbeweffne ten Juge featstellbar sind, duerfen nicht mehr 
als dreimal auf cinen am odir nicht mehr ala 125-mil in einer Rolle won 
50 qm vorkommna « 

0) Loscher bis zu cinem gam duarfen nicht mehr als aveinal anf siner qm 
Sein. oder nicht wehr als 75-mai aut €iner Kolle arssheinen, 

&) Heraugeerissene odur fehlende Schusadrae!te nicht mchr als 7 ond ve ~. 
Schobens Draehte nicht wohr cls 13 auf einer Rolle éracheinen. 

#ue 3p cualitact rohcert fok endes Yewebe: 


@) Dis Anzabl dex Abrisse von Keeden, V. rkurrelungen und Knoten, die wit 


dem unbowaffneton Suge feststellbar sind, duerfen n.cht .etr als h auf 
cinem om des Gevebes sein. oder a-cht tehr alu 1500emal in einem Stueck 
von 50 gm vorkounens | 

b} Llocchcer bisil qrm nicht nehr als 3 auf 1 am oder nicht motr als 75 in 
einer Rolle. 

¢) Herauspericscne oder fehlendes Schussfaeden nicht mehr als LO und vor~= 


Sebchene tugden-richt wehr als 16 in einer Rolle ersecheiuea, 


eu LT=CCNPROL/US Go PICT 2a Ory 
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a en 
7) Sle Kecoel wird das Govcbe als lL. Qualitast geliefert. Zulasssi¢ ist zur 
Abnahre auch das leyebe 2. und 3. Qualitaet, jedoch darf die 2. qualitact 
nicht mehr ale 15% und die 3. Qualitaet nieht mehr als 10% von der Cesarit> 


nengs des Gavebes betray-e ny 


8) Die  Kontrollora nung, und Verladuneg ces Yevehes 
Fuer die Pruefung der Gualitaet des Gevebes und Vorantwor tung, dasa das ce«. 
reba den vorgeschriebenen techniachen "ed ingungen entepricht, haftet cic 
Firma. 
Die iruefung dcr qnalitact des Gevebes wird unter folgenden Ucdingungen 
V OLgEnoM”en s 
a) Die Groesse (Nasa) der lichten “aschenveite 
b) Durchmesser des Ketten- und Schussdrahtes 
c) Die Areite deo Goveben 
a) Die Lacnge dcs Gevebes 
©) Die Qualitaet entuprechend den lehlern des aousseren iia sans 
Romeriungen: Lie Quali tact des 4yahtes wird ausserdem nach gs ezial techuie 
gchen “edingungen » bevor derselbe in dia Verarbeitung genomien wird, ge- 
proeft. | | 
9) nos €enes Gevebe wird mit unbewaffnetem Auge eeaprie ft. 
19 Dor Durchmesser des lrahtas wird mit einom Optimeter geprueft. Die 
Meseung crfolgte 
bei 5 Schussfeeden an 2 Stellan jeder Holle, nach den Lrforderni seen 
des Kontrolleurs » 
Die “essung dee Durchusssera des Kettendrahtes erfolgt am linde jedor 
Rolle, nicht weniger als an 5 Stelleu., 
11) lie Kontrolle der fchlenden "seden exrfolet ¢urch «ruefung dea canzen 
Geve bes durch Teleuchtung mit sinem Seer Geruet., 
12)Die . ruefung cor Lagschenve ite des Cevebes erfolgt durch cin Mikroskon, 
Ler .ruefung umicr liegt jede Rolle des Gevebes nicht reniger ale an 3 
stolicn, je nach der Anrabe dea Kontrolle urs. 
3) re mittlere Greeese deg Spie lraumes eewiaehen den *acdean in mm kare 


wat nach. /folgender Forme 1 festetellens 
GUC toP=CON i ecl/Us: © 1G) Le GeLy 
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AT Pens! ee TaOn eset EON Om eo ee ad 


r} 
fei a angahl der Schuss- oder Kettendraehte auf 1 em, bei @ Durchmesscr des 
achusédrahtea, 

Bemerkung; Die Prusfung der Schusa~ und Kettenfacden ertolyt bei 20efachcr 

Vorcrossserung des Gevwa beso ; 

Gie Anzahl der Fasden wird in yedem Stueck des Cervebes an drei Steileon 

ferrueft und awar in der Mitte und von beiden Seiten. 

Die iinie, die gvoi Truefstellen der Faeden trifft, darf nicht ZuUs cme n - 

Fallen wit dor hichtung Ges Schuseses unc nicht mit der lichtung der Kette. 

14) Die Lreite dee Gevebas wird an tinm.r beliebigen Stelle dea Ceccebes nach 

an aben. des Kontrolleurs geprueft . 

35) Die .ruefir, der Gualitaet des Gewebes wird von Lieferanten mit seinen 

teclnischen Lesarcraeten und auf seine teechoung unt ornonie ne 

‘Die Kontrolie wird vollzogen bui Meurbeitung des Ve.ches sowie beim for~ 

tigen Gevcbe im.ruefunceraum der abushnie . 

ei Abaabme des voi shen értolgs die Gortierung des Levebes ents: rechend don 

eedingungen (Position O)e 

16} Uebcr die sbnahme des Gevebea vou technischen Kontrolleur setzt vis 

Firma die Vervualtung fucr eparationen und Liefcrungen der GUA in Louteche 

lend in Kemtnis. 

Bei Vorlagune des Gevebes dem :.bnahmeinspekteur von der Yerval tung der LA 

in Le utschlend fuer Reparationen und idefcruncen hat die Firm dense lhen 

Folgende belege vorzulegen: 

a) i rue fungaprotokoll (abnahis) der ganzen .artie dea Gevehen hei der 
birm, 

: b) . asport (Beacheinigung) fuer jeda “ollie des Gevebes mit on-abe der 

fiumiern der .ortie und Holle, anzahl der iLeter sorvia otuecke in einer 

Kolle- und dic Antahl und sevnennumg der xr ehler, die festrestelit 

worden pane bai der .bnanme der holle von ‘technigchon Hontrolleur, 

siehe Leilave. 

Lie lescheinigung (Taspor ti) wird vom tectinischen “o.trolleur dex 

Firma unterachrieben und jedem Jeet pe vaxoeua beigveserct. Ein 


pe 2001/12/05 : CIA-RDP83-00415R004900130003-0 
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@ci1 Rolle singeracst. 
Betre: gy. tifizate fucr den Ureht, aus welche: dus Gevebe angefertigt 
ist in einer Koile. | 
soca Lie Zortifikcte erhaelt die firma gurueck, der Inhalt dur~ 
selben wird in das /ruefungsprotokoli cingetra-ene . 
py a bie Abnahnoingrekteur hagndipe der Firma auf Grund der ibm vorgele¢ten 
egcheinigungen, wie oben anceze ben, und nach Verrackung des “Vcvebes cie 
Gonchsagune (auskunft) fuer die Verladung dea Gevebes in Cie Udi SR aus, 
18) Die Verantwortung fuer die Qualitaet des Gevebes und dass das Ge™efe. 
den technischen Hea nalgned entspricht, trucct die Firma, die das Cevebe 
any-efert ee hot « 
ausserdem bat der Abnahneinsyekteur das Hecht, cine .ruefung fuer Cie 
hichtipheit der ihm vorgelegten Bescheinigungen auf das foi tige Geve be 
vorgunehinen und aveserdem kann cr zu jeder Zeit eine tng ektion uober die 
Qualitaet des Gevebes vornehmen und dasadbe im fertigen Quetand serie 
auch in der Toeiontine und Kontrolle befindliche Govebe ; ruefen. 
Verneckuny und Morkierune 


19) DacGevobe vird partieweise reliiefert, welche aus mehreren Rollen 


besteht. Line .artie besteht aus 500 - &CC gm Gevebe. 

20) LasGevete wird auf hollen aufgerollt. Jada Kolle dar? nicht veniger 
ils hS und nicht mehr ale 55 gm enthalten. | 

Ben.rkung: Line Rolle kann aus ainigen Stuecken hestehen, aber nicht mehr 
als aus 3 Stuecken. Stueckawaniger ala 10,= m sind nicht zulaassig. 

21) Die Rollen werden fest in lanier verpackt und dann noctimln in 
\ellpa; pe undwerden dann in Holekisten verpackt mit der Berechnung, dass 
das Gevebe yor mechanischen Beachsedigungen voll wed canz peschuetzt ist. 
Jede Rolle wird re eine separate Kiste wrpackt, plombicrt und nit 
cinem saaport (Beachoinicung) vorsehen. Dies Kiste miss mit Mandcisen 
uckrzojen Pare und gaz mit Verschlues,. 

223 Jode Partie muss nit oinem Zertifikat von Cer Firma ¥ersehen scin, 


mit folgenden Ancaben: 


BEC tel Cee P/U Ge es Se Ge 
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a) Angabe dor Hirma, welche das Geyepe angefertigt hat, 

b) die Nummer der iartie, | 

#) Anzahl Ger Rollen uid ihre Numern, 

4) Anzshl der latex und das Geviicht, | 

2) gas batum der anfertigune ond Latum der Abnahue ders artie, 

€) der Draht nach GCST (Din) Nr «2179/46 , 

6} das Reaultat der aeusseren Hruefung (siehe die .ag orte (Be scheinigung 
der Rollen)), 

h)} die Feststellung des Lieferanten, dass faa Gevebe den technischen 
Bedingungen an tepricht . 
Anzuge ben ist die qQualiteet der einzelnen Hollen, entsprochond der 
FoBition 6 techn. bedinguugen, 

23) Jede Rollo mss mit einer Le achoinigung (Pasport) ver seten sein, in 
welehem das hesultat der *ruefung ueber Qualitaet des Gavebes und andore 
Ancaben verzeichnet sein muessen (siehe Beilace), 

Jede Rolle musa mit einem Ltikett (ana Ker bholg) ver achen Sein, mit Ane 
Gabe der Nummer. der lurtie und Nummer der Rolle, 

Nas Ltikett om Ger Rolle muss so amefertigt und befestirt sein, dass 
eine eachuedipung des Csr abes ausgeschloseen iat, 

Serkierung 

24) but jeder Kiste muss von beiden Seiten folrende Larkierung in Scivarzer , - 

we -tterfester Farba, angebracht se ina 
%/0 Fromsiricimport, Hr. d. 4nord nungs bestel lung , 

Nr. das Transes , 
Nr. dor Partie, 
Nr. der Rolie , 
Ure des. latzes (Kista) 
Gevicht brutto ke, Gewicht netto Keo 
25) Auf beiden “tiraseiten der Kiste in der Liaronele nue ssen Suite 


Streiven in der Breite von 5 ait, ents; rechend der Soria (:culitaet) dar 
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werpackten Rolle in der Kiste ungebracht Sein, und zwar: 
Lrate Qualitast roter Streifen 
_Bveite Qualitaet gruener Streifen 
dritte Qualitast pelber Streifen. 


Gerantie und Leklamation 


26) Die Firma Garantiert fuer die Qualitaet des Gevebos, entsprechond den 
technischen Sed ingunzen acr Anordnungsbesteliung und mit den Restue tigungen 
der technischen Kontrolle des Gewebes , 

Bei von dem Besteller auf dem heklemationswege an Ort und Stelie festpe- 
Setaeen ®sanstandungen ¥on tecknischon Abveichungen, die dea te ein schen 
Bedingungen und Vorachriften der snordnungskestellung nicht enteprechen, 
ist ie Firma verp?lichtet, diese zu orsetzon, 


4lila anduren Baa. ngungen und Vorschriften Jer Anordnungsbe st el lung bleiton 


bestchan, 
Verwaltung fuer Keparationen und 
Lieferungen der SiA in 
Deutschland 
Siecel der Sla #62, PAVLG.SKI 
in Deutschland 
£63. RULLUNKO 


a Wie wets ie Saly er 
wa tua’ Hs Sy Sar Cseg Gd Vg GTN 
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Abechr ft you 4 schrift 


Die Abaenderung der technischen Seaingungen 
Wird cenehnmigt fuer cia Zeit vor 15.10. bis 


1525251949 


aA arnt ence MAE a aL SS ee Se a td 


Die abnahee wird mit folgenden &bveichungen van Zhe LO .k9 fenehnd ct y 
4) Die Kaschenueitentolerang ist zu gendern von 67005 guf 0,012 mn 
2) au iunkt 6a) 


Ls Qualitact anstelle von 2 Fehlern 5 Fehler zuleessi¢: per gm 


7. 


jedoch per Rolle tieiben die in cen technischen edi ngungen anwegebenen 
foe che tzahlen Eueltig, | 
3) au sunkt 6p) 
1. Qualitest anstelle von id Fehler 6 Ponler idsewaig per qm 
2. a | a f 2 * w» 8 w a # ¢« 
3o ” a & i 10 # # ew 
Jedoch per Rolle bleiben die in den téchnischen Bedingungen angere be nan 
Hoecha tza bie: ew ltic, 
&) Nach bunkt 3 Zul aes sis Puer Schuss ein brent von 9,098 « O,0h5 ie &. 
Zu einom Stueck des Gewebes carf dia Diff.reng des Ketten. und Schugas 


érahtes nicht nehr als 0,005 mm sein, 


WUSTADT=OKLA, den 26 10.1949 


£62 > RUDLIKO 


3uGl..T 
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" Licferfirma: TEWA Metallweberei Neustadt-Orla, VEB 


Anordnungsbestellung Nr: P-52/917588 Trans-Nr. 238 063 
Name der Ware: Nickeldrahtgewebe Sorte Nr... 

Partie INK. cececssesnssescnsesesveserssesecccnsseseesennnnsssecescunensenssnnaneeeesrassneessqnmnnageacaaanegeeeeseeesemeseesgg Rollen Nr. .. 
Anzahl der Qiiv .isccnccencnnnccnnnsnnmmmnenmmineinnrnntnasmmnnnnanimannmameaanen iit 

Lange der. Rolle in Mm ............-0+ a yrepereusssgeanesnnenrenesaneen eeeesenseensnnee ens. - 

Breite der Rolle in cm... nn ee srtunsnnneneennnnnnnmneneannnitin 


Stiickzahl und Lange der einzelnen Stiicke: 


1. LAM GO eeenenncrccierecennneenmenense QM cenrncnncn nen sanmennammmnane Bre hte ccs eeeccceeecceeeecee ces 


QD, LAM QO nnnansssseccseccesesecseeerceeseensenrecnee SIN oases seesceesecsesesecennescnscenonmnenseestoss Bre ite cece ceeeecceeeeccceeseeeeceeeeeeecee 
Be Lair nnenessssseeccnnecreseeeeceeeeseeeccee QI eecpesstensesceseeteeeenscescercccnses RCH cee cccsestenereeseesteneereeseneen 


Anzahl der Fehler auf 1 qm 


in jedem Stick Im Ganzen auf der Rolle 


Angaben der Fehler 


1. Drahtrisse. Knoten nicht mehr als 


2. Locher bis 1 qmm nicht mehr als 


3. SchuBbriiche oder fehlende Drahte 


4. Verschobene Faden (nicht mehr als 
zulassige Toleranz) 


5. ‘Durchmesser des Drahtes: 
a) Schuf 1 - 


6 1- 
2- 7- 2- 
3 - 8 - 3 - 
4- 9 - 4- 
5 - ~ 10 - 5 - 
6. Chemische Analyse des Drabites—.......-.cceccesccsecsceececsicssnccststiinetarenicerinnniarsnmertnmenceeare ete i0 | 


7. Gewicht der Rolle: Brutto .......-.-cccccncncnenenkg Netto cecitastensestirascessmeencnieiieeeeeesseseseee OS 


Technische Kontrolle s’...........c:-s:ccesseccsscssscenseecceecenenrensecneneessetennnnnencnntens  aesnnateee (Untersthrift und Datum) 


4 Der Packer cessecsvinnsastevtgnnneessuianeesroyuavonseeneneaceceepegeseanccevngnceeecencnninosoninescassans ee (Unterschrift und Datam) 
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